HERZLICH WILLKOMMEN

ZUR PRESSEKONFERENZ
24. Juni 2020

PACKAGING DESIGN
FOR RECYCLING



Kick off September 201

E c R AUSTRIA

EFFICIENT CONSUMER RESPONSE



pulswerk cAlmdudse, B9 ulikett AR A@ e 1\ marzek @

member of cti Allstort RecysliigAustra et|ketten+packaglng 4 \
Berglandmilch £

“gs Gsche"‘s
eGen i
SCA

Care of Life

VIVATIS

HOLDING AG

TEYY  MARS

Austria plus

eco

KARTON AG

s;lbtgl P rectycroup | U3 Nestie.
Good Food, Good Life
= (K KOTANYD

packaging .z“

cardbox

@ . o QI 578 Lidllohntsiclr
_SPARIY o

—\-\

./AL(
WOJNARS l
WOLFPLASTICS ora ntner T =
» ma C |
22 oca-Cola HBC
grelnel‘ %’ M Osterreich fiwe | 4
PACKAGING Umﬂww F::u:‘lgmg ‘mondi

= Bundesministerium

Klimaschutz, Umwelt, . ‘
( Ms I R EWE = Energie, Mobilitat, @ (F-?QbPStantla VKS GMBH
ma GROUP Innovation und Technologie exivies -

interseroh




Hochkaratige Expertlse

{ : A1 4
-

AutorInnen: ) \ ‘ 1

Ulla Gurlich Veronika Kladnik Georg Grassl

lo Hiupus IRCULAR
\.' WIEN ANALYTICS




Alle Verpackungen 65 % 70%
Kunststoffverpackungen 50% 55%

Kunststoffgetrankeflaschen 77 % 90% (2029)

Mindestrezyklatgehalt von

0 0
Kunststoffgetrinkeflaschen 25% 30%

Alle Kunststoffverpackungen 100%

*Quelle: European Commission, 2019
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EU RECYCLINGZIELE 2020 — 2030: WO STEHEN WIR HEUTE?
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Kunststoff

1) Summenquote Metallverpackungen
2) Neue Berechnungsmethode ,Output Recycler

DIE TREIBENDE KRAFT IM RECYCLING.
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Verpackungen Siedlungsabfall

ARA®

Altstoff Recycling Austria




Was bedeutet Recyclingfahigkeit?

sowie
regionalspezifische
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PACKAGING DESIGN
REC

EINE EMPFEHLUNG DER
ECR AUSTRIA ARBEITSGRUPPE
»CIRCULAR PACKAGING DESIGN*

EINFUHRUNG -

RECYCLINGFAHIGES VERPACKUNGSDESIGN

Um recyclingfahiges Verpackungsdesign anwenden zu kdnnen, ist ein gewisses Basiswissen Ober
Sortier- und Recyclingprozesse notwendig. Verpackungen mGssen somit neben den grundlegenden
Funktionen (2B, Lagerung, Transport, Produktschutz, Warenprasentation und Corwenience) auch fOr
die State-of-the-Art-Sortier- und -Recyclingprozesse gesignet sein.

Recyclingprozesse im Uberblick

Nachfolgend wird ein Uberblick Ober die aktuell Gblichen Recyclingprozesse der

Verpackungsmaterialien gegeben.

Kunststoffrecycling

Spricht man von einem stofflichen bzw. werk-
stoffichen Recycling, bezieht sich dies auf
einen mechanischen Aufbereitungsprozess, bei
dem die grundlegende chemische Struktur des

bzw. compoundiert. Im Gegensatz dazu wird
beim chemischen Recycling (wird auch tertiar
beziehungsweise rohstoffliches Recycling ge-
nannt) das Polymer chemisch in niedermole-

Polymers erhalten bleibt. Die Ki
werden sortiert, einer intensiven physikalischen
Reinigung zur Entfemung potentieller Verunrei-
nigungen unterzogen, zerkleinert und anschiie-
Bend wieder zu neuem Material aufgeschmolzen

kulare Ver 9 abgebaut, gereinigt und
dann emeut polymerisiert. Der werkstoffliche
Recyclingprozess von Kunststoffverpackungen
kann bei starren Verpackungssystemen folgende
Schritte umfassen:

RECYCLINGPROZESSE

M GLOSSAR

Abfallhlerachle

Abfallrahmenrichtlinle (2008/98/EG)

Additive
Adaditive (auch +
ges wer:

ompo

AA-Blocker

a

Bisphenol A

2ispheno

undierung

G

Nove

ber Abfate,

GLOSSAR

wirtschaftsgesetz htm
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sparentes Mono-PET eignet sich am besten flir ein hochwertiges und materialidentes
ling.

maBgeblich beeintrichtigen.

Blassi, helle oder opak eingefarbte Flaschen kdnnen erfasst bzw. rezykliert werden,
jedoclh weniger hochwertig als transparente Flaschen.

Additive wie UV-Stabllisal , AA-Blocker, optische Aufh und Sauerstoff-Absorber
sollefinur zugesetzt werden, falls nétig.

Im Allsnahmefall kann eine PA-Barriereschicht eingesetzt werden, sofern der
M iteil 5 Gew. % der Gesamtverpackung nicht dberschreitet.

Esjilt, den Einsatz von Materialien mit einer Dichte > 1 g/cm® sowie dichteverandernde
Agrditive im Polymer zu vermeiden, da die PET-Sortierung auf Dichtetrennung basiert.

rriereschichten aus EVOH und PA beeintrichtigen die Rezyklatqualitat.

Andere Typen von PET (zB PETG, C-PET), PLA und PC sind nicht mit der PET- Fraktion
kompatibel und gelten als Stérstoff.

Schwarze Farbstoffe vermindern die Rezyklatqualitat. Zudem wird die Sortierung
verhindert, wenn diese auf Carbon Black basieren.

Metallische oder fluoreszierende Farben gilt es aufgrund der Kontamination des Rezyklats
2u vermeiden.

Spezielle Additive wie Sauerstoff-/ blo-/ oxo-abbaubare Additive und Nanopartikel
schidigen das Rezyklat und der Zusatz von oxo-abbaubaren Additiven ist aufgrund der
Einweg-Kunststoffrichtlinie ab 2021 EU-weit verboten.

/.

DESIGNEMPFEHLUNGEN FOR VERPACKUNGSTYPEN

<

(X

Wird die Verpackung direkt bedruckt, missen die Druckfarben zumindest EUPIA-
konform sein, um eine potentielle Kontamination zu vermeiden.

Falls Etiketten und Sleeves eingesetzt werden, sollten diese max. 50 % der Verpackung
bedecken und aus einem Materlal mit einer Dichte <1 g/cm? bestehen, um diese im
Sortierprozess abtrennen zu kénnen.

Der Etikettenklobstoff muss bei 60 bis 80°C wasser-/helBlaugenidslich sein, um das
Etikett vom Basismaterial abldsen zu kdnnen.

Die Chargencodierung und und die Angabe des MHDs werden im besten Fall in Form
einer Pragung, einer Laserb g oder mittels anderer Codlerungs-
systeme mit nichtblutenden Farben ausgefihrt.

Nassfeste Papleretiketten sind herkdmmlichen Papieretiketten vorzuziehen, da sich aus
ihnen keine Fasern im Waschprozess Isen, die das Rezyklat verunreinigen.

Falls notwendig, kénnen Hotmelt-Klebstoffe fir die Applikation von Banderolen einge-
setzt werden, jedoch ist darauf zu achten, dass diese keine Rickstinde auf der Verpa-
ckung hinterlassen und nicht zu Kontaminationen im Recycling fahren ®.

Die Chargencodierung und udie Angabe des MHDs kdnnen, wenn ndtig, auch mit
anderen Codlerungssystemen (z.B Ink-Jet) erfolgen, sofern lebensmittelkonforme
Farben verwendet werden.

Volifiachig bedruckte PET-Sleeves und voliflichige Sleeves aus Materiallen mit einer Dichte
>1g/m3 kinnen die Detektion der PET-Flaschen stdren bzw. die PET Fraktion verunreinigen.

Anhaftende, metallhaitige Materlalien, bei denen die (Metall-)Schichtdicke > 5 ym
Gbersteigt, kénnen zu einer ungewollten Aussortierung in die Metallfraktion flhren.

Potentiell kontaminlerende Et! e, Dr 1, nicht k
Druckfarben und stark metallische Drucklarbon gul( es zu vermeiden, da diese die
Qualitét des Rezyklats herabsenken.

Verschl@sse bestehen im besten Fall aus PP, HDPE oder anderen Materiallen mit einer
Dichte < 1g/cn¥, da sie im Recyclingprozess von PET abgetrennt werden kdnnen.

Falls Slegelplatinen im Einsatz sind, missen diese einfach und ohne Rackstinde
entfernbar sein, um das Rezyklat nicht zu kontaminieren.

Falls Dichtungen oder andere Komponenten aus SllIkon notwendig sind, soliten diese
eine Dichte < 1g/cn? haben, um die Abtrennung im Sortierprozess zu erméglichen.

Komponenten aus Metall, Duroplasten, PS und PVC gelten als Stérstoffe, da sie Sortierung
und Wiederaufbereitung stéren und unter anderem Extruder und Gerdte beschidigen.

Dies gilt ebenso fur nicht vollstandig ablosbare Slegelungen oder Silikone, Glas und
Metalifedern von oder mit einer Dichte > 1g/cm*>

Ober do Re worden dorzat Uborarbaitet und in ainer kommendan
Varsion dar FH Campus Wien - Crrculer pxsa,gng Design Guidsline publiziort

DESIGNEMPFEHLUNGEN FUR VERPACKUNGSTYPEN
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Alle ziehen an einem Strang!

- Handel

* Industrie

- Spezialisten
* Verpacker

geben ihre
Zustimmung ...

W voll & ganz M im Rahmen der Moéglichkeiten M noch nicht



Digitale interaktive Publikation

Kostenloser Download: www.ecr-austria.at
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